RACORES AUTOMATICOS

INTRODUCCION GENERAL

Los racores automdticos de Metal Work son los mejores elementos para
conectar tuberfas y actuadores.

Répido y fcil de usar, el racor automdtico de Metal Work se puede
reutilizar miles de veces sin afectar de ninguna manera el sello
neumdtico y mecdnico. Viene en varias configuraciones y garantiza un
uso prdcticamente ilimitado y altamente flexible. El resorte de sujecién
con su forma especial agarra el tubo sin rayarlo ni deformarlo.

Estos racores estén disefiados para facilitar la liberacién del tubo.

Sélo debe presionar el casquillo de liberacién para abrir el resorte

de sujecién y liberar el tubo. Cuando presione con su dedo sobre

el casquillo de liberacién, puede escuchard claramente el sonido
caracterfstico “click-clock”.

En los racores, el casquillo de liberacién tiene ranuras de destornillador
patentadas para facilitar la liberacién en aplicaciones que no son
accesibles con los dedos.

Las configuraciones RL19, RL21, RL22, RL23, RL23M, RL24, RL44

RL49 (excepto para @5), tienen un anillo para fijarlo a la pared de
manera asimétrica para contener la cabeza de un tornillo dentro de las
dimensiones generales del accesorio.

Hay racores automdticos para tubos métricos en el rango de didmetros
de 3 a 14, y racores a presién para tubos de pulgadas en el rango de
diémetro de 1/8 a 1/2.

Las conexiones roscadas tienen rosca cilindrica ISO 228-1G en el rango
1/8 - 1/2, rosca cénica ISO 7-1 en el rango 1/8 - 1/2, rosca métrica
en el rango de M3 a M12x1.5, y rosca cénica compatible con la rosca
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hembra NPT.
DATOS TECNICOS METRICA o G (BSP) * UNF o NPT **
Conexién roscadas Métrica: M3 - M5 - M7 - M12x1.5 UNF: 10-32
G (BSP): 1/8-1/4-3/8-1/2 NPT: 1/8-1/4-3/8-1/2
Didmetro 3-317-4-5-6-8-10-12-14 1/8-5/32-1/4-5/16-3/8-1/2
Rango de temperatura racores en latén °C -20++80
" F 45176
L Rango de temperatura racores en tecnopolimero °C -20++60
g oF -4+ 140
() Rango de presién racores en latén -0.99 bar + 16 bar / - 0.099 MPa + 1.6 MPa
é Rango de presién racores en tecnopolimero -0.99 bar = 12 bar / - 0.099 MPa + 1.2 MPa
Tuberia aconsejoda Rilsan PA 11 - Nylon 6 - Poliamida 12 - Polipropileno
Fluido Vacio - Aire comprimido

* Roscas cilindricas métricas segin 1SO 262
Roscas cilindricas de acuerdo con ISO 228-1, identificadas con una letra G. También corresponden a BSP o més precisamente a la designacién BSPP (P se refiere a Paralelo).
Roscas cénicas de acuerdo con ISO 7-1, identificadas con una lefra R. También corresponden a BSP o mds precisamente a la designacién BSPT (T se refiere a Tapered).

** Roscas cilindricas UNF, segon ANSI B 1.1
Roscas cénicas NPT. Las roscas hembra son de acuerdo con ANS| B 1-20, las roscas macho son una solucién especificamente disefiada por Metal Work que es compatible
con roscas ANS| B 1-20 (véase la pagina D1.8)

COMPONENTES

@ Anillo de desenganche-tecnopolimero !

@ Guia de refencién: tecnopolimero

® Cuerpo:latén o tecnopolimero

@ Resorte de sujecién: acero inoxidable (para tubos de @ 3y & 3.17:
pinza de latén)

® Anillo de soporte muelle: tecnopolimero

® Juntas de estanqueidad: NBR 7
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JUNTAS O-RING BASE DEL RACOR

Rosca Referencia  Medidas O-ring
M3 = 26x1
M5 (para @ 3 -2 3.17) - 3x1.2
M5 - 10-32 UNF > 35x1.2
M7 . 5x1.5
M12x1.5 - 9.75x1.78
G1/8-1/8 NPT 2031 7.66x1.78
G1/4-1/4NPT 2043 10.82x1.78
G 3/8-3/8 NPT 2056 14x1.78
G1/2-1/2NPT 3068 17.13x2.62
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RACORES

Roscas Apriete MAX [Nm] CH[mm] CH[pulgadas] Apriete MAX [Nm]

M3 0.4 1.5 - 0.4

M5 - 10-32 UNF 1.8 2 5/64 0.7

M7 2.5 2.5 - 1.2

M12x1.5 8 3 0.118 2.5

G1/8-1/8 NPT 6 4 0.157 5

G1/4-1/4NPT 8 5 0.197 8

G 3/8-3/8 NPT 10 Mdsde 5 Mésde0.197  Véanse los valores referidos a roscas
G1/2-1/2NPT 15

NB: Para el montaie tramite llave o vaso-llave, el valor de la fuerza de apriete no debe
superar los indicados en las roscas (ejemplo el racord RL1 6 M7, con una llave interna
de 4 mm va con fuerza de apriete max. 2,5 Nm).




CARACTERISTICAS GENERALES

Todos los racores tienen roscas cilindricas e incorporan un anillo en O, que mejora considerablemente el sellado de superficies anguladas, rugosas y
ligeramente convexas. (PTFE) ya no se usa.

IDENTIFICACION DE RACORES PARA TUBOS DE PULGADAS Y ROSCA UNF o NPT

Los racores automdticos para tubos de pulgadas o con rosca NPT tienen una marca de identificacién (véanse més abaio).
IMPORTANTE: los accesorios sin rosca para tubos de 1/8, 5/32'y 5/16 no llevan marca de identificacién, ya que se usan en Europa.

marca de

identificacién marca de

identificacién
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RACORES CON LLAVE ALLEN - VENTAJAS

La llave Allen en cabeza, permite ensamblar los racores giratorios La particular solucién constructiva con doble “OR” de sujecién,
también con fijaciones muy cercanas. permite disfrutar la posibilidad de orientacién también para seguir el
movimiento del tubo en el contexto de la especifica automacién.
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Racores con guarniciones incorporadas y ateza (H) reducida a paridad
de ataque roscado e didmetro de tubo.




IDEA: UTILIZAR SOLO 4 RACORES AUTOMATICOS

* Con cuatro tipos de racores automdticos que son R1, R4, R5, R6, es Montaje de los récores con llaves Allen o con Gtil neumdtico. Todas las L
posible realizar todo tipo de conexién para un circuito neumdtico. y T son giratorias. Dréstica reduccién del tiempo de montaie.

* Fuerte caida en el nimero de accesorios que se almacenardn y, por lo
tanto, reduccién de los costes operativos.

Facilidad de desmontaje del tubo mediante una ligera presién sobre el
anillo de empuje. Préctico desmontaie del récor con una simple presién
radial sobre la llave de desmontaie.
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Montaie previo a la mesa de los racores con Gtil neumdtico también con  Montaje previo a la mesa de los racores con los segmentos de tubo.
fijaciones muy cercanas. Posibilidad de almacenar configuraciones ensambladas antes para
montaies de serie.
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Répida conexién y cumplimento del circuito neumético.




LA SOLUCION DE METAL WORK CON JUNTA CAUTIVA PARA ROSCA NPT

* Estanqueidad perfecta tanfo en superficies
planas, cénicas u oxidadas.

* Se puede reutilizar miles de veces.
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* La estanqueidad neumdtica se obtiene
simplemente roscando el récor con la mano.
Apretar firmemente sin forzar para evitar que
se desenrosque.
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METAL WORK * Altura constante del racor montado
independientemente de la tolerancia de
la rosca o el par de apriete.

METAL WORK RACOR CONVENCIONAL * Altura del racor reducida.

AHORRO DE
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LA SOLUCION OFRECE NUMEROSAS VENTAJAS SOBRE SOLUCIONES CONVENCIONALES

Solucién con rosca NPT seca Solucién con rosca revestida de feflon® u otro  Solucién con teflon® o junta de goma en la rosca
sellante
¢ La estanqueidad se garantiza sélo si las * Es posible un nimero limitado de montajes ¢ Después de un nimero limitado de montajes no
roscas macho y hembra estdn fabricadas antes de perder la estanqueidad. se puede garantizar la estanqueidad.
segin normativa. * Particulas de sellante se desprenden del

récor y pueden entrar en la instalacién,
lo cual afecta a la limpieza del aire
comprimido.

sellante %

N

NUEVO == USADO
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TUBOS DE mm Y ROSCA G (BSP) o METRICA PNEUMAT

RECTO CILINDRICO MACHO (R1)

Codigo Ref. @ F Gh Gl P L D E S
ch @ 2001801 RI 3 M3 @58 15 3 126 15 58 =
8 N\ 2001802 R1 3 M5 258 2 35 13 2 58 =
: ! 2001A01 RI 317 M3 @58 15 3 126 15 58 B
i 2001A02 RI 317 M5 @58 2 35 13 2 58 &
N oy ROWOL RIS @9 25 4 203 26 9 %
201020 R 4 M7 @9 3 5 189 31 98 b
DJ 201002 R 4 1/8 0 3 6 18 31 14 %)
F 201003 R 4 1/4 0 3 8 198 31 18 8
- 2001004 R 5 M5 @12 25 4 25 26 12 s
LB 2001005 R 5  1/8 303 6 2 31 15 £
2001006 RI 5  1/4 2 3 8 24 31 18 E
201000 R 6 M5 @1 25 4 29 26 1 a
201021 R 6 M g1 4 5 23 41 1 3
2A01101 R 6 M5 12 4 8 232 41 17 2
201007 R 6 1/8 12 4 6 206 41 14 =
201008 R 6  1/4 12 4 8 203 41 18 :é(
201102 R 8 M5 46 8 25 62 17 &
2101009 R 8  1/8 13 5 6 254 52 14 3
201010 RU 8  1/4 14 6 8 244 62 18 2
201011 R 8  3/8 46 9 28 62 2 =
201012 RU 10 1/4 6 7 8 2 72 18 [
201013 R 10 3/8 6 8 9 25 82 2 8
2101018 R 10 1/2 16 8 11 298 82 2% o
2001019 RU 12 1/4 19 7 8 305 72 2 <
2000014 R 12 3/8 1910 9 281 102 2 o)
2000015 R 12 1/2 1910 11 293 102 2 5
2001016 R 14 3/8 210 9 338 102 246 f,
2001017 R 14 1/2 2 12 N 35 122 % i
S
RECTO CONICO MACHO (RIC) &
Codigo Ref. @ F ¢ch Ch1 D E L P
ch @ 201C02 RUC 4  1/8 10 3 31 113 185 62
- 201C07 RUC 6  1/8 12 4 41 135 25 62 "
201C08 RLC 6  1/4 12 4 41 132 23 85 4]
i 2001207 RUZ 6  12dconicc 12 4 41 132 235 9 g
N 2001208 RUZ 6  12025conmco 12 4 41 132 235 9 bs
—D~Chl  qi01c09 RIC 8  1/8 13 6 62 143 2% 62 g
D] 201C10 RUC 8  1/4 14 6 62 158 255 85
F A01C11 RUC 8 3/8 14 6 62 166 249 9
- E 2A01C13 RUC 10 1/4 16 7 72 177 89 85
2A01C14 RUC 10 3/8 16 8 82 177 26 9
2001C15 RLUIC 12 3/8 19 10 102 21 85 9
2001C16 RLUC 12 1/2 19 10 102 213 266 11
RECTO HEMBRA (R2)
Codigo Ref. @ F Ch P L D E
ch © 200802 R2 3 M5 7 45 157 25 78
A\ 2002402 R2 317 M5 7 45 157 25 78
202000 R2 4 1/8 10 7 22 3 14
202002 R2 4  1/4 10 8 286 3 17
- ‘ 2002003 R2 5 1/8 12 7 27 4 14
% 1 200004 R2 5 14 12 8 95 4 17
‘ 202005 R2 6 1/8 12 7 71 5 14
F 202006 R2 6  1/4 12 8 293 5 17
. 202007 R2 8 1/8 13 7 281 7 14
E 202008 R2 8 /4 14 8 30 7 17
2002009 R2 10 1/4 16 8 318 8§ 177
202010 R2 10 3/8 16 10 38 8 208
202011 R2 12 3/8 19 10 37 10 208
202012 R2 12 1/2 19 11 405 10 238
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RACORES AUTOMATICOS DE LATON PARA TUBOS DE mm Y ROSCA G (BSP) o METRICA
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RECTO INTERMEDIO (R3)

L INTERMEDIO (R4)

T INTERMEDIO (R5)

Codigo

2003A02
2003A01
2103001
2003002
2103003
2103004
2103005
2003006
2003007

2103301
2103302
2103303
2103304
2103306
2103305
2103307
2103308

Codigo
2004A02
2004A01
2104001
2004002
204003
2104004
2104005
2004006
2004007

Codigo

2005A02
2005A01
2105001
2005002
2105003
2105004
2105005
2005006
2005007

RL3
RL3
RL3
RL3
RL3
RL3
RL3
RL3

Ref.

R4
R4
RL4
R4
RL4
RL4
RL4
RL4
RL4

Ref.

RS
RS
RLS
RS
RLS
RLS
RLS
RLS
RLS

— CO 0O O~ O~ O~ A

o

10.4
10.4
167
19.2
19

213
233
26

29.3

10.4
10.4
16.7
19.2
19

213
233
26

293

F

M8x0.75
M8x0.75

M11x1
M14x1
M13x1
M15x1
M17x1
M20x1
M24x1

M13x1
M15x1
M15x1
M17x1
M20x1
M17x1
M20x]1
M20x1

WO

L1

20.8
20.8
334
38.4
38

426
46.6
52

58.6

6.3

9.5
13.5
11.5
13.5
16
20.5
22

18.4
18.4
30.6
335
33

357
39.2
407
459

327
34.4
35

37.5
39

37.8
40.1
408
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ADAPTADOR ROSCADO (Ré)
Codigo Ref. @ F 6 P L D E S
2006A02 R6 3 M5 5 35 171 2 58 £
2006A01 R6 317 M5 5 35 171 2 58 =
Q 2006001 R6 4 M5 8 4 252 25 9 o
= 2006020 R6 4 M7 8 5 25 25 98 5
2006002 R6 4 1/8 13 6 289 25 15 <
2006003 R6 4 1/4 14 8 24 22 18 2
2006004 R6 5 M5 8 4 252 27 9 g
2006005 R6 5 1/8 13 6 289 3 15 o)
2006006 R6 5 1/4 4 8 324 3 18 s
E 2006000 R6 6 M5 9 4 257 27 10 £
2006021 R6 6 M7 8 5 7 4 9.8 j
2006007 R6 6 1/8 13 6 294 4 15 o
2006008 R6 6  1/4 148 329 4 18 8
2006009 R6 8 1/8 13 6 306 55 15 2
2006010 R6 8 1/4 14 8 KV 18 =
2006011 R6 8  3/8 79 %4 6 0 :é(
2006012 R6 10 1/4 14 8 382 78 18 a
2006013 R6 10 3/8 7 9 387 8 2 g
2006022 R6 10 1/2 9 1 4 8 2 2
2006019 R6 12 1/4 14 8 407 78 18 o
2006014 R6 12 3/8 7 9 £22 10 2 =)
2006015 R6 12 1/2 2 11 42 10 2% 8
2006016 R6 14 3/8 79 42 10 2 =2
2006017 R6 14 1/2 2 11 482 12 2% g
2006101 R6 6 MIA15 13 8 3 4 17 Ie)
2006102 R6 8  MIA5 13 8 37 6 17 '5_()
bt
ADAPTADOR ROSCADO PROLONGADO (R18) 6
Codigo Ref. @ °F ch P L n 12 E El g
2018002 RI18 4 /8 13 6 404 182 67 15 7
2018007 RI18 6 /8 13 6 434 207 67 15 9
2018008 RI1§ 6 1/4 14 8 469 22 82 18 9
2018009 RI18 8 /8 13 6 465 27 67 15 1 n
) 2018010 RI8 8 /4 14 8 50 242 82 18 11 =
~| 2018011 R1I8 8 3/8 17 9 514 247 87 2 13 o
2018012 R1I8 10 1/4 14 8 572 272 82 18 12 b
2018013 RI8 10 3/8 17 9 587 277 87 2 12 §
E
PROLONGACION (R7)
Codigo Ref. @ L D
D_ 2007001 R7 4 42
2007002 R7 5 43
8 2007003 R7 6 75 4
2107004 RL7 8 75 6
- A 2007005 R7 10 45 8
:“ 2007006 R7 12 48 10
‘ 2007007 R7 14 58 12
| 9
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REDUCCION (R8)
S Codigo Rf. @1 2 L D E
= ? E 2008A01 R& 4 3 26 2 63
= @1 200802 R84 317 26 2 63
o = T 2008000 R85 4 322 3 95
5 i 208002 RIS 6 4 299 28 95
=3 =/ il 2008003 R8 6 5 3 4 12
b - 2108004 RI8 8 4 287 28 95
g ‘ 2008005 R& 8 5 345 4 12
3 5 208006 RI8 8 6 319 45 115
< o 208007 R8 10 6 362 5 15
c 2Kl 208008 RI8 10 8 408 7 14
E 2008009 RI8 12 4 37 3 13
a 2008010 RIS 12 6 385 5 13
a8 2008011 RIS 12 8 401 7 14
2 2008015 RIS 12 10 443 82 16
2 2008014 RIS 14 8 441 7 155
2 2008017 RI8 14 10 443 82 16
= 2008018 RIS 14 12 50 10 195
% AMPLIACION
o 2009001 RI8/M 4 6 345 25 115
2
O TAPON [R9)
2 Codigo Rf. @ L MATERIAL
o) D 201002 R9 3 20 lakn
5 A10A01 R9T 317 196  Tecnopol.
j e 210001 R9T 4 27 Tecnopol.
w ‘ 2010002 R9 5 27 lawn
S ! 2110003 RT 6 298 Tecnopol.
= 2110004 RT 8 336 Tecnopol.

Lg 2110005 RLOT 10 36.8  Tecnopol.
210006 ROT 12 39 Tecnopol.
2010007 R9 14 39.5  latén
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RECTO INTERMEDIO PASAMURO (R10)

Codigo Ref. @1 @2 F Ch L D I max
2011A02 R10 3 3 M8x0.75 10 184 2 5
2011A01 R10 317 317 M80.75 10 184 2 5
2111001 RLIO 4 4 M11x1 13 306 25 11
2011002 R10 5 5 M14x1 17 335 4 8
2111003 RLIO 6 6 M13x1 16 33 4.5 12
2111004 RLIO 8 8 M15x1 17 357 65 13.5
2111005 RL1O 10 10 M17x1 20 392 8 17
2011006 RLIO 12 12 M20X1 24 40.7 10 20.3
2011007 RLIO 14 14 M24x1 27 459 12 21.9
2111301 RLIO 4 6 M13x1 16 327 25 11
2111302 RLIO 4 8 M15x1 17 344 25 12
2L11303 RLIO 6 8 M15x1 17 35 4.5 13
2111304 RLIO 6 10 M17x1 20 375 45 14.5
2L11306 RLIO 6 12 M20x1 24 39 4.5 16
2L11305 RL1IO 8 10 M17x1 20 378 65 15
2111307 RLIO 8 12 M20x1 24 40.1 6 17.5
2111308 RLIO 10 12 M20x1 24 408 8 19
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BANJO SIMPLE (R13)
Codigp Ref. @ @1 L nE El
- E 2012402 R13 3 M5 129 9 9 7
d & 2012401 R13 317 M5 129 9 9 7
ﬂ 2012001 RLI3 4 M5 202 9 95 95
| 2012002 RUI3 4 /8 213 15 14 95
- el ol 2012003 R13 5 M5 238 9 95 12
‘ 2012004 R13 5 /8 248 15 14 12
‘ 2012005 RLI3 6 /8 23 15 14 N5
L 2012006 RLI3 6 14 245 17 18 15
2012007 RLI3 8 1/8 248 15 14 138
2012008 RLI3 8 1/4 25 17 18 138
2012009 RLI3 8 38 85 20 21 138

2012010 RL13 10 /4 314 17 18 16.5
2012011 RL13 10 3/8 328 2 21 16
2012013 RLI3 12 /4 33 17 18 19.5
2012012 RLI3 12 3/8 353 20 21 19.5
2012014 RL13 12 12 37 24 26 19.5
2012017 RL13 14 12 35 24 26 22

Para los tornillo Serie D ver pag. D2.15

RACORES AUTOMATICOS DE LATON PARA TUBOS DE mm Y ROSCA G (BSP) o METRICA

BANJO DOBLE (R14)

Codigo Ref. @ g1 1 L1 E El

g 2013001 RL14 4 M5 404 9 95 95
' 2013002 RL14 4 1/8 426 15 14 9.5

E 2013003 R14 5 M5 48 9 9.5 12
o 2013004 R14 5 1/8 495 15 14 13.5
T 2013005 RL14 6 1/8 46 15 14 11.5
= | 2013006 RL14 6 /4 49 17 18 11.5
[ 1 - ‘ N 2013007 RL14 8 1/8 496 15 14 138
U 2013008 RL14 8 /4 53 17 18 138
2013009 RL14 8 3/8 57 20 21 138
L ‘ 2013010 RL14 10 /4 628 17 18 16.5

2013011 RL14 10 38 656 20 21 16

RACORES

Para los fornillo Serie D ver pag. D2.15

RACOR MACHO BANJO SIMPLE GIRATORIO (R15)

Codigo Ref. @ F CH P L L1 E El
= L 2014101 R15 3 M3 15 3 122 132 58 58
CH 2014102 RIS 317 M3 15 3 122 132 58 58
2014103 RIS 3 M5 2 8% 127 137 58 7
— o] @ 2014104 R15 317 M5 2 45 127 137 58 7
- | 2114001 RL1S 4 M5 2 4 202 184 95 95
= 2114020 RLIS 4 M7 3 5 202 185 98 95
Li 2114002 RL1S 4 /8 3 6 213 249 14 9.5
E 2014003 R15 5 M5 2 4 24 19 9.9 12
- 2014004 R15 5 /8 3 6 25 27 14 12
2114106 RIS 6 M5 2 4 235 184 95 1.3
2114021 RLIS 6 M7 3 5 235 185 98 1.3
2114005 RL1S 6 /8 3 6 23 249 14 11.5
2114007 RLIS 6 /4 4 8 245 294 18 11.5
2114006 RL1S 8 /8 3 6 248 249 14 13.8
2114008 RLIS 8 1/4 4 8 265 294 18 13.8
2114013 RIS 8 38 5 9 285 356 22 138
214009 RL15 10 /4 4 8 314 294 18 16.5
2114014 RLI5 10 38 5 9 328 356 22 16
2014010 RL1S 12 /4 4 8 33 294 18 19.5
2014011 RLIS 12 38 5 9 353 356 22 19.5
2014012 RL1S 12 172 8 11 37 408 26 19.5
2014015 RL1S 14 1/2 8 11 35 408 26 22
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RACORES AUTOMATICOS DE LATON PARA TUBOS DE mm Y ROSCA G (BSP) o METRICA
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TORNILLO MACHO BANJO DOBLE GIRATORIO (R16)

L MACHO CILINDRICO GIRATORIO (R31)

<

L MACHO CONICO GIRATORIO (R31C)

v

L1

L1

CH

CH

E1

E1

Codigo

2115001
2115020
2115002
2015003
2015004
2115106
2115021
2115005
2115007
2115006
2115008
2115013
2115009
2115014
2015010
2015011
2015012

Codigo

2131001
2131002
2131003
2031004
2031005
2031006
2131007
2131008
2131009
2131010
213101
2131012
2131013
2131014
2031015
2031016
2031017
2031018
2031019

Codigo

2131C02
213103
2131C08
213109
213110
2L31C1
2131C12
2131C13
2131C14
2031C15
2031C16

Ref.

RL16
RL16
RL16
R16

R16

RL16
RL16
RLT6
RL16
RL16
RL16
RLT6
RL16
RLT6
RLT6
RL16
RL16

Ref.
RL31
RL31
RL31
R31

R31

R31

RL31
RL31
RL31
RL31
RL31
RL31
RL31
RL31
RL31
RL31
RL31
RL31
RL31

Ref.

RL31/C
RL31/C
RL31/C
RL31/C
RL31/C
RL31/C
RL31/C
RL31/C
RL31/C
RL31/C
RL31/C

© O OO OO0 DN

NN NN OO

© OO~ OO DN

© o o A A

10
12
12

M5
M7
1/8
M5
1/8
M5
M7
1/8
1/4
1/8
1/4
3/8
1/4
3/8
1/4
3/8
1/2

M5
1/8
1/4
M5
1/8
1/4
M5
1/8
1/4
1/8
1/4
3/8
1/4
3/8
1/2
1/4
3/8
1/2
1/2

1/8
1/4
1/8
1/4
1/8
1/4
3/8
1/4
3/8
3/8
1/2

p= =

OO, OO OB WO WwWwNLWNDNDLWQWWNDO

CH

12
14

12
14

12
14
12
14
17
14
17
22
14
17
22
22

CH
12
14
12
14
12
14
17
14
17
17
22

— 0 00 VOO VOO OO WU T

9.9
14
18
9.9
14
18
9.9
14
18
14
18
22
18

26
18
22
26
26

E

133
154
133
154
133
154
19.2
154
19.2
19.2
24.6

40.4
40.4
426
47.6
49.5
47
47
46
49
49.6
53
57
628
65.6
66
70.6
74

El
9.5
9.5
9.5
13.5
13.5
13.5
118
1.8
11.8
13.5
13.5
138
16
16
16
20
20
20
213

El
9.5
9.5
1.8
118
135
13.5
138

16
20
20

L1

18.4
18.5
24.9
18.8
27

18.4
18.5
249
29.4
249
294
35.6
294
356
294
35.6
408

18.6
18.6
18.6
228
228
228
21.9
21.9
21.9
254
254
236
27.2
27.2
272
30

30

30

L
18.6
18.6
219
219
254
254
236
27.2
27.2
30
30

E
9.5

14
9.9
14
9.5
9.8
14
18
14
18
18
22
22
18
22
26

L

153
19.1
21.1
17.5
21

24.5
15.3
19.1
21.1
19.1
21.1
27.1
248
27.1
30.7
256
27.1
30.7
32.3

L1

19.8
22.6
19.8
226
19.8
236
27.1
26.3
27.1
27.1
31.9

El
9.5
9.5
9.5
12
13.5
1.3
1.3
1.5
11.5
138
138
138
16.5
16
19.5
19.5
19.5

~ooo:-ooo~oooo~ooo~:;ooo~:>ooo~h'ﬂ

P

6.2
8.5
6.2
8.5
6.2
8.5

8.5
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T CENTRAL MACHO CILINDRICO GIRATORIO (R32)

Codigo Ref. @ °F CH E Bl L1 P §

@, 2132001 R32 4 M5 9 99 95 372 153 4 £
gé, 2132002 RL32 4 1/8 12 14 95 372 191 6 =
Cﬁ L 23003 RB2 4 1/4 14 18 95 2 201 8 o
@ 2032005 R32 5 1/8 12 14 135 456 191 6 z
I M o) —| 2032004 R32 6 M5 9 99 118 438 153 4 =

_F — 1 2132008 RI32 6 /8 12 14 118 438 191 6 2

= ‘ 2132009 R32 6 /4 14 18 118 438 211 8 O

e = 2132010 R132 8 1/8 12 14 135 508 191 6 3

u 2132011 R132 8 /4 14 18 135 508 211 8 s

E 232012 R332 8  3/8 17 22 138 472 271 9 €

T 232013 RI32 10 1/4 14 18 16 444 218 8 f

232014 RI32 10 3/8 17 22 16 A4 271 9 o

2032017 R32 12 3/8 17 2 20 60 271 9 8

2032018 R32 12 1/2 22 26 20 60 307 1 Q

2032019 RI32 14 1/2 2 2% 213 66 323 11 g

=

. Z

T CENTRAL MACHO CONICO GIRATORIO (R32C) O
Codigo  Ref. @ F CH E L L1 P E

L 232C02 RL32/C 4 1/8 12 133 95 372 198 62 =)

2132C03 RL32/C 4 1/4 14 154 95 372 26 85 8

2132C08 RL32/C 6 1/8 12 133 118 438 198 62 2

I Moo ) 232009 RB2/C 6 /4 14 154 118 438 226 85 g

: 213210 RI32/C 8 1/8 12 133 135 508 198 62 o)

SF HA A32C1 R2/C 8 1/4 14 154 135 508 236 85 5

& 2132C12 RI32/C 8 3/8 17 192 138 472 271 9 f,

F A32C13 RIB2/C 10 1/4 14 154 16 444 263 85 e

£ A4 R2/C 10 38 17 192 16 444 270 9 S

T =

v
[T 7]
; [
T LATERAL MACHO CILINDRICO GIRATORIO (R38) 8
Codigo Ref. @ °F CH E Bl mnp §
L 238002 RI38 4 1/8 12 14 95 186 191 6
2038005 R 5 1/8 12 14 135 228 191 6
2038008 R 6 1/8 12 14 115 219 191 6
- 238009 RI38 6  1/4 14 18 115 219 211 8
! ol Moo ) 3000 RB 8 18 12 14 135 254 191 6
e 18 238011 RS 8  1/4 14 18 135 254 221 8
= _ 238013 R 10 1/4 14 18 16 272 218 8
238014 RS 10 3/8 17 2 16 272 21 9
F 2038015 R3S 12 38 17 2 0 30 271 9
. 2038016 R138 12 1/2 2 26 20 30 307 1
L MACHO CONICO (R39C)
Codigo Ref. @ F CH B L n P
L 2A39C02 RI9/C 4 1/8 10 95 186 16 62
‘(h CH 2A39C08 R39/C 6 1/8 10 118 219 16 62
@ = of | 2039C09 R39/C 6 /4 10 118 219 185 85
_ J 2039207 R39/Z 6  Ixlcemico 10 118 219 175 7
- mH i 2039208 RL39/Z 6 121250 10 118 219 175 7
T 2A39C10 RB9/C 8 1/8 10 135 254 16 62
L A9 RIY/C 8 /4 10 135 254 185 85
23913 RIY/C 10 1/4 4 16 272 2 85




e

CRUZ (R40)
Codigo Ref. @ D E L L
] 2140001 R4 4 3 95 372 186
) 2140003 R0 6 45 113 438 219
G‘-'.-‘ 2140004 RL40 8 65 14 508 254

S

TORNILLO DOBLE BANJO SIMPLE GIRATORIO(R50)

<
Y
[
—
L
=
o
o
[%2]
==
©)
<
Q)
(%2
o
o
>
£
=
Ll
[a)
(2]
Q
[=a)
2
—
<
[a’4
&
5
—=
5
Ll
[a)
[%2]
O
O
E
O
=
2
<
w
L
o
]
2

Codigo Ref. @ F CH E El L Ll 2 13
L 2050001 RS0 4 M5 2 95 95 202 303 115 68
CH 2150002 RL50 4 /8 3 14 95 202 409 155 91
= 2033002 R33 5 /8 5 4 12 25 42 15 105
| — | 250007 R0 6 M5 2 95 113 235 303 115 68
N o 2150008 RLS0 6 /8 3 14 13 235 409 155 9.1
- \ R 2150009 RS0 6 /4 4 18 15 23 47 172 102
? 2150010 RL50 8 /8 3 14 138 248 409 155 9.1
‘ = 2150011 RL50 8 /4 4 18 138 265 47 172 102
b 2150013 RS0 10 1/4 4 18 165 314 47 172 102
E

',ﬂ TORNILLO DOBLE BANJO DOBLE GIRATORIO (R51)
g Codigo Ref. @ °F CH E El L Ll 2 13
Q aze 2051001 RI51 4 M5 2 95 95 404 303 115 68
§ o ) 2051002 RL51 4 /8 3 14 95 404 409 155 9.1
sz {: 2151007 RL51 6 M5 2 95 113 47 303 115 68
f 2151008 RL51 6 /8 3 14 N3 47 409 155 91
*@J 7% 2151009 RL51 6 1/4 4 18 115 46 47 172 102
2151010 RL51 8 /8 3 14 138 496 409 155 9.1
2151011 RL51 8 /4 4 18 138 53 47 172 102
r 251013 RL5T 10 1/4 4 18 165 628 47 172 102

TORNILLO TRIPLE BANJO SIMPLES GIRATORIO (R52)
Codigo Ref. @ F CH F El L Ll 2 13
) L 2152002 RL52 4 /8 3 14 95 202 567 155 91
‘;" Shi 2152008 RL52 6 /8 3 14 113 235 57 155 9.1
' ] 2052009 RL52 6 /4 4 18 115 23 643 172 102
\ ref @l 2152010 RL52 8 /8 3 14 138 248 57 155 9.1
— 2152011 RL52 8 1/4 4 18 138 265 643 172 102
| 252013 RL52 10 1/4 4 18 165 314 643 172 102

L1

1
P LS‘ L2 ‘ L2 ‘
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TORNILLO TRIPLE BANJO DOBLE GIRATORIO (R53)

Codigo Ref. @  F CH E B L m 12 13 P S
253002 RL53 4 1/8 3 14 95 402 567 155 91 6 &
253008 RL53 6 1/8 3 14 N3 4 57 155 91 6 =
253009 R53 6 1/4 4 18 115 46 643 172 102 8 o
253010 RL53 8  1/8 3 14 138 496 567 155 91 6 &
253011 RI53 8 1/4 4 18 138 53 643 172 102 8 <2
253013 RL53 10 1/4 4 18 165 628 643 172 102 8 2
%
O
(a4
>
£
S
a
w
o
o
2
2
oo
: 5
=
5
w
TORNILLO MACHO BANJO SIMPLE ORIENTABLE (R54) 8
=
Codigo Ref. @  °F CH E Bl mr <
< CH L 2054001 RL54 4 M5 9 95 95 202 187 45 O
- 254002 RS54 4 1/8 13 14 95 213 253 62 5
‘ ] 254007 RL54 6 M5 9 95 1.3 285 187 45 f,
= \ SE™L 2154008 R4 6 1/8 13 14 115 23 253 62 &
~ 254009 R54 6 1/4 16 18 115 245 292 8 S
K3 254010 R54 8  1/8 13 14 138 248 253 62 <
E 254011 RL54 8 1/4 16 18 138 265 292 8
— 254012 RS54 8 3/8 20 21 138 285 354 9
254013 RL54 10 1/4 16 18 165 314 292 8
254014 RS54 10 3/8 20 21 16 328 354 9 n
254018 RL54 12 1/4 16 18 195 33 292 8 w
254016 RL54 12 3/8 20 21 195 353 354 9 o
254017 RS54 12 1/2 25 26 195 37 4 1 o
254020 R54 14 1/2 25 26 22 35 4 1 §
TORNILLO MACHO BANJO DOBLE ORIENTABLE (R55)
Codigo Ref. @  °F CH E B L mr
L 255001 RL55 4 M5 9 95 95 404 187 45
G 255002 RL55 4 1/8 13 14 95 M6 253 6
255007 RL55 6 M5 9 95 1.3 47 187 45
] 255008 RL55 6  1/8 13 14 115 46 253 6
= | SUML 155009 RISS 6 1/4 16 18 115 49 292 8
o 255010 R55 8 1/8 13 14 138 496 253 6
2 255011 RL55 8 1/4 16 18 138 53 292 8
E 255012 RL55 8  3/8 20 21 138 57 354 9
T 255013 RL55 10 1/4 16 18 165 628 292 8
255014 R55 10 3/8 20 21 16 656 354 9
255018 RLS5 12 1/4 16 18 195 66 292 8
255016 RL55 12 3/8 20 21 195 706 354 9
255017 RLS5 12 1/2 25 26 195 74 4 1
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